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ALU-PROP

1. FORORD:

ALU-PROP system bestar av en aluminium stdmp, anslutningsramar och andra galvaniserade
staltillbeh6r som med stampet tillater att bygga stamptorn.

Detta system kannetecknas av en enkel montering och med hog belastningskapacitet; Dessa
egenskaper erhalls tack vare en exakt design och materialval. En sarskild uppmarksamhet dgnas at
tillverkningen av stampet, tillverkad av aluminium, vilket gér det mojligt att minska vikten sa att man
manuellt hanterar komponenterna. En annan faktor som kdnnetecknar ALU-PROP-systemet &r det
faktum att det inte behdvs nagon speciell maskin eller ett verktyg for montering av tornen. Ett torn
kan monteras manuellt i vagratt lage och anslutningsramar med ett kilsystem som snabbt och enkelt
anvandas. Efter horisontell montering kan torn lyftas med lamplig lyftmaskin for positionering pa
onskad plats.

Dess hoga lastkapacitet (singelstampet kan belastas upp till 100 kN) gor den lamplig for anvandning
i projekt dar plattorna och belastningen ar hoéga, liksom viadukter, sportanlaggningar,
industribyggnader och tung infrastruktur som vattenkraft och termoelektriska kraftverk, hamnar,
jarnvag, flygplatser etc.

Fordelar med Alu-Prop systemet:
* Enkelt att montera
e Latt och stabilt
e Fatal komponenter

* Hog lastkapacitet
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2. KOMPONENTER | ALU-PROP SYSTEMET
2.1. STAMP

L]
Lt

Alu-Prop Forlangningsdel 50

» Stdmp och forléingningsdel for singelstimp

Art.nr | Bendmning Hmin/cm | Hmax / cm Vikt kg
68001 | ALU-PROP 250 145 250 17,0
68002 | ALU-PROP 305 175 305 115
68003 | ALU-PROP 350 195 350 21,5
68004 | ALU-PROP 480 260 480 27,5
68005 | ALU-PROP 625 430 625 350
68006 | ALU-PROP 725 480 725 39,0
- ALU-PROP Férldngningsdel 50 50 3,50
Anvandande:

o Individuellt eller f6r montering som stamptorn.

o Kan anslutas med anslutningsramar.

o Kan anvdndas bade till basen eller toppen pa stamptorn.

o Minimal och maximal 6ppning: hall alltid minst 8 cm 6ppning for att mojliggéra snabb
och sdker demontering.

z z %
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2.2. Anslutningsramar

Kiltving



» Anslutningsramar

ALU-PROP

Art.nr. | Bendmning (Centrummatt stéli-r:\r:/fﬁrléingningsdel) Vikt ke
68 008 | ALU-PROP Ram 100 100 6,50
68 009 |ALU-PROP Ram 150 150 7,40
68010 |ALU-PROP Ram 200 200 8,30
68 018 | ALU-PROP Ram 250 250 9,20
68019 |ALU-PROP Ram 300 300 10,10
68 014 | ALU-PROP Skarvdel till ram 14 0,80
Anvandande:
o Att montera stamptorn, stamp och forlangningsdel.
o Kan anslutas bade till stimp och férlangningsdel for att bygga stamptorn.
o En anslutningsram kan anslutas till en annan anslutningsram genom att anvanda
skarvdel till ram.
o Mattet “L” hanvisar till centrummattet pa stampet eller forlangningsdelen och inte
till anslutningsramens bredd.
o Fixering av anslutningsramarna (stamp och/eller forlaningsdel) sker genom kiltving.

Placera skarvdelen mellan 2
anslutningsramar med klamman 6ppen
och tryck till kilen for dtdragande.

A f VARNING: Anslut hogst 2 anslutningsramar. J




2.3. Forlangningsdelar for stamptorn

» Férldéngningsdelar for stimptorn

Art. nr. | Benamning Hcm Vikt kg
68 011 | ALU-PROP Forlangningsdel 100 100 5,70
68 012 | ALU-PROP Forlangningsdel 150 150 8,00
68 013 | ALU-PROP Forlangningsdel 200 200 10,20
Anvandande:

o Att montera stamptorn.

o Kan anslutas med anslutningsramar.

ALU-PROP

o Kan anslutas med bade stamp och forlangningsdelar for att bygga stamptorn.

o De maste avstravas med anslutningsramarna.
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2.4. Kopplingar

Koppling till ram

Koppling till stamp

» Kopplingar fér anslutningsramar och stamp

Art. nr. | Benamning Vikt kg

68 015 | ALU-PROP Koppling till ram 1,60

68 016 | ALU-PROP Koppling till stamp | 2,00

Anvindande:

o Avstravning sker genom att fasta pa anslutningsramar eller stamp/forlangningsdel.

o Ramkopplingen ar ansluten till anslutningsramen med bult och stallningsror @ 48.3
med kiltvingen.

o Anslutningen av kopplingen for stamp/forlangningsdel och stéllningsrér @ 48.3 sker
med kiltving.

o Koppling till ram ar vridbar.

o Koppling till stamp/forlangningsdel ar fast.



2.5. Stampbock

» Stdmpbock fér Alu-Prop

Art. nr.

Bendamning

Vikt kg

68 007

ALU-PROP Stampbock

8,20

Anvandande:

o For att stodja stampet under montering och forberedelse.
o Stampbocken kan monteras bade pa inner- och ytterroret.

ALU-PROP



2.6. Justeringsverktyg

» Justeringsverktyg for justering av ringmutter pa Alu-Prop stdmp

Art. nr. | Benamning Vikt kg
68 017 | Alu-Prop Justeringsverktyg 1.70
Anvandande:

o For justering av mutter pa Alu-Prop under belastning.
o Kan anvandas i bada riktningarna (hoger- eller vanstervarv)

ALU-PROP

o Sattin kroken i en av de 3 halen i ringmuttern och tappen i det andra halet pa

ringmuttern, vilket gor att den roterar.

10



ALU-PROP

3. SAKERHETSINSTRUKTIONER

Systemet maste monteras enligt instruktionerna i den har manualen och till
tekniska instruktioner fran CDF.

Anvand alltid antalet stamp som tillrackliga for lasten som ska stddjas. Det ar
inte tillatet att Overbelasta stampen.

Den tillatna lasten for stamptorn och singelstamp far inte under nagra
omstandigheter overskridas.

Endast centrisk last ar tillaten i stamp och forlangningsdel.

Vi rekommenderar att arbetsklader, arbetshandskar och hjalm anvands vid
montering av stampen. Anvand stampbocken vid montering av singelstamp.

Vid montering hogre an 2.0 m ar sakerhetsnat obligatoriskt.
Element maste monteras med lampliga verktyg och utrustning vid behov.
Systemets komponenter maste anvandas som avsedda.

Systemet maste anvandas i enlighet med normerna och reglerna for det land
dar det anvands.

Var uppmarksam pa fallande komponenter vid lyft med kran av systemet.

Det ar forbjudet att placera stamp och forlangningsdelar pa varandra utan att
koppla ihop de med anslutningsramar.

Anvand inte otillrackliga lastfordelningsplattor sa som trablock eller
tegelstenar etc.

Stamp och forlangningsdelar far inte placeras pa sluttande mark utan att kilar
placeras under basen och stoédytan om de tva ytorna inte ar parallella med
varandra.

Botten pa stamp och forlangningsdel maste vara | full kontakt med marken.
Anvand inte stamp som skyddsracke vid 6ppningar.

Bottenplattan pa stamp och forlangningsdel maste korrekt form. Plattan far
inte bojas eller deformeras.

Det ar forbjudet att anvanda stamp eller forlangningsdel med deformation pa
roret.

Det ar forbjudet att anvanda stamp eller férlangningsdel som ar bojda.

11
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Symbol forklaring:

A Varning: Underlatenhet att folja dessa riktlinjer kan orsaka
vasentlig skada pa materialet och skada pa anvandaren.

@ Viktig anmarkning: Underlatenhet att félja denna forsiktighet kan orsaka
utrustning- och eller systemfel.

Visuell inspektion: proceduren maste verifieras visuellt efter utférande.

(O

12
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4. LASTKAPACITET FOR ALU-PROP SINGELSTAMP

Lastkapaciteten for stampet beror pa utdragslangden och standarden som galler i landet for att
dimensionera stodkraften for projektet. Nedan foljer tabell for Europeiska standarden EN16031.

/

VARNING: Om stampet anvands som singelstamp ar 50 cm
forlangningsdel endast tillateten.

Forlangningen maste fixeras till stimpet med 4 st M12x40 mm bult
med ett atdragningsmoment pa 80 Nm.

Vid anvandning av forldangningsdel reduceras den nominella
lastkapaciteten for kombinationen med 20 %. /

13
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Tillaten last, kN. Enligt EN16031

ALU-PROP STAMP
305 250 350 480 625 725
@70 mm @105 mm @105 mm @105 mm @105 mm @105 mm
H=1,45-2,50 | H=1,95-3,50 | H=2,60 - 4,80 H=4,30-6,25 | H=4,80- 7,25
H=1,75-3,05m m m m m m
11,5 kg 17,0 kg 21,5 kg 27,5 kg 35,0 kg 39,0 kg
Utdragslangd IR IR IR IR IR IR Utdragslangd IR IR IR IR

[m] Innerrér Upp Upp Ner Upp Ner Upp Ner [m] Upp Ner Upp Ner
1,45 82,7 | 86,0 4,30 70,1 | 55,6
1,50 82,5 | 85,8 4,40 67,6 | 53,9
1,60 82,0 | 85,5 4,50 65,1 | 52,3
1,70 81,6 | 85,2 4,60 62,6 | 50,6
1,75 60 - - 4,70 60,1 | 49,0
1,80 60 81,1 | 84,8 4,80 57,6 | 47,3 | 60,9 | 48,3
1,90 60 80,6 84,5 4,90 55,1 45,7 59,2 47,2
1,95 60 80,4 84,3 | 100,7 | 99,7 5,00 52,6 44,0 57,5 46,1
2,00 60 80,2 84,2 99,2 98,3 5,10 50,2 42,4 55,8 45,0
2,10 60 79,7 83,9 96,2 95,5 5,20 47,7 40,7 54,1 43,8
2,20 60 79,3 83,5 93,1 92,7 5,30 45,2 39,1 52,4 42,7
2,30 60 78,8 83,2 90,1 89,9 5,40 42,7 37,4 50,7 41,6
2,40 55 783 | 829 | 87,1 | 87,2 5,50 40,2 | 35,8 | 49,0 | 40,5
2,50 49 77,9 82,5 84,1 84,4 5,60 37,7 34,1 47,3 39,4
2,60 45 81,0 | 81,6 | 956 | 79,5 5,70 352 | 32,4 | 45,6 | 38,2
2,70 41 78,0 | 78,8 | 92,6 | 77,3 5,80 32,8 | 30,8 | 43,9 | 37,1
2,80 36 75,0 | 76,0 | 89,7 | 75,1 5,90 30,3 | 29,1 | 42,2 | 36,0
2,90 32 72,0 | 73,3 | 86,7 | 73,0 6,00 27,8 | 27,5 | 40,5 | 34,9
3,00 30 69,0 70,5 83,7 70,8 6,10 25,3 25,8 38,8 33,8
3,05 28 - - - - 6,20 22,8 24,2 37,1 32,7
3,10 65,9 67,7 80,8 68,7 6,25 21,6 23,4 36,3 32,1
3,20 62,9 64,9 77,8 66,5 6,30 35,4 31,5
3,30 59,9 62,2 74,8 64,4 6,40 33,7 30,4
3,40 56,9 59,4 71,8 62,2 6,50 32,0 29,9
3,50 53,8 | 56,6 | 68,9 | 60,1 6,60 30,3 | 28,2
3,60 65,9 | 57,9 6,70 28,6 | 27,1
3,70 62,9 | 55,8 6,80 26,9 | 259
3,80 60,0 | 53,6 6,90 25,2 | 24,8
3,90 57,0 | 51,4 7,00 23,5 | 23,7
4,00 54,0 | 49,3 7,10 21,9 | 22,6
4,10 51,1 47,1 7,20 20,2 21,5
4,20 48,1 45,0 7,25 19,3 20,9
4,30 45,1 42,8
4,40 42,2 | 40,7
4,50 39,2 38,5
4,60 36,2 36,4
4,70 33,2 | 34,2
4,80 30,3 | 32,1

Forutsattningar, belastningstabell:
Alla laster maste komma centriskt ned i stampen. Stampen maste sdkras mot

horisontella forflyttningar i under- och 6verkant. Stampen placeras enligt en montageritning.

14
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5. MONTERING

5.1. Justering och montering av singelstamp.

B LA Lt LAY o LA A R | Lt L L L L L, Lt LA, A e AP e -.u-l

1. Placera stampet pa mellanldgg pa minst 10 cm eller pa arbetsbockar.

A

Lashake

2. Tryck pa lashaken och sldapp pa mutter.

3. Justera positionen pa innerroret till onskad langd med hjélp av
graderingen pa innerroret.

4. Skjut in innerroret tills mutter automatiskt fixeras med lashaken.

5. Kontrollera att lashaken har fastnat ordentligt.

15
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6. Placera stampet i lodratt postion, med hjalp av stampbocken vid behov. Stampet kan
dven placeras med innerroret nedat.

7. Stampet kan justeras manuellt med gangmuttern upp till en last av 15 kN.

8. Om det ar nédvandigt att justera stampet nar lasten ar hogre an 15 kN men inte mer an
60 kN, anvand justeringsverktyget.

VARNING: Stampet maste vara utdraget minst 8 cm for att
tillata demontering.

16
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9. Om nodvandigt kan stampet forlangas med forlangningsdel 50 cm.

.,ﬂ
./

&

Anslutningen maste fixeras till stdmpet med 4
st M12x40 mm bult med ett
& atdragningsmoment pa 80 Nm.

VARNING: nar forlangning anvdnds, observera att
lastkapaciteten reduceras med 20 % for kombinationen
stamp+forlangningsdel.

10. Det ar moijligt att ansluta singelstamp for att bilda ett stamptorn utan férlangningsdel,
genom att anvanda anslutningsramar 100, 150 & 200. For Alu-Prop 625 och 725 ar det
nodvandigt med 2 ramar i hojd.

17
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5.2. Montering och justering av stamptorn
Vanligtvis monteras tornet horisontellt och lyft sedan upp med hjalp av kran till dnskat lage.
Forberedelser av de 4 stampen till tornet:
1. Justera stampen till 6nskad langd enligt ovan (5.1 1-5)

2. Montera vid behov forlangningsdelar 100, 150, 200 till stdmpen med 4 st
M12x40 mm bult och ett atdragningsmoment pa 80 Nm, enligt tidigare
beskrivning for forlangningsdel 50 cm.

Tornet monteras sedan enligt stegen nedan:

Steg 1:
Montera den forsta nivan pa plan mark

Steg 2:
Anslut stampen med lampliga anslutningsramar
(100, 150, 200), enligt anvisningarna ovan.

18
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-

4

max 100 cm

VARNING: Ramarna maste monteras maximalt 100 cm fran marken och
avstandet mellan ramarna far inte overskrida 2,00 m.

Fixeringspunkt for ram

Kiltving for ram

A >
Tvarsnitt av ytterréret for @ ey @

stamp/forlangningsdel

VARNING: Ramarna ar fixerade pa stampet/forlangningsroret
ytterror. Det dr inte mojligt att fixera pa innerroret.

19



e Fér det hidr momentet behdvs en
hammare.

Oppen tving J

ALU-PROP

Genom att sla pa kilen kommer
tvingen stangas och ramen
kommer fastas till
stampet/forlangningsdelen.

4

Steg 3:
Placera ramarna vertikalt.

20
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Steg 4:
Montera de 6vriga 2 stampen.
Enligt de nedre stampen.

Steg 5:
Stang den sista sidan med
ramar.

VARNING: Ramarna maste fixeras i samma

héjd runt om.

21
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5.3. Forflyttning av stamptorn

Torn som monteras pa marken kan lyftas och transporteras till ratt placering med kran. Under denna
fas maste foljande procedure foljas:

wii| | Kontrollera att alla muttrar ar atdragna korrekt. Likasa kiltvingarna.

vy | | Placera lyftbandet genom ramen enligt bilden nedan.

&

Anvand endast lyftband med tillracklig lastkapacitet.

& Transportera inte prefabricerade betongelement eller formséattning pa
stamptornen.

Observera att lasbanden &r korrekt
placerade.

22
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Lyft tornet med lamplig utrustning
enligt anvisningar ovan.

Flytta tornet, anvand rep for att
styra det i ratt slutpostion.

23
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5.4. Avstravning av stamptorn
Torn som har en avsevard hojd maste stravas av i en grupp av fyra torn.

Den maximala hojden mellan avstravningen beror pa storleken pa tornets mindre bas enligt féljande
formel: H<4 xb

Dar: H = Fri hojd pa tornet b = Nedre basen av tornet

Exempel:

Fér ett torn med basen 100x125 cm, maximal h6jd 400 cm utan avstrdvning. Det vill séiga 400 cm mellan avstrévningen.

/

Avstravning utfors med hjalp av vridbara kopplingar.
Koppling till ram och koppling till stamp samt stallningsrér @ 48.3 x 3.30
mm. Placering enligt principen om att bilda en triangel.

/

TUBO 48

8b ognlL

TUBO 48

FOR ATT LASA STAMPTORNET, FIXERA ALLTID
STALLNINGSRORET TILL MINST TRE
STAMP/FORLANGNINGSROR

24



H>10m

N
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/

| torn dar hojden ar mer an 10 m
maste stallningsror placeras i vertikal

diagonalt.

/

Om langden (L) pa de horisontella
eller diagonala roren ar > 3 m,

maste

monteras, sa att det blir ett X.

Montera
mitten.

en annan diagonal

en vridbar koppling i

/

/

For torn med dubbla ramar ar X
avstravning obligatorisk i toppen pa
tornet.

/
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/

Det tvargaende réret maste anslutas
med koppling till ram, medan
diagonalerna maste fixeras med
vridkoppling  for rér och koppling-
stallning. Avstravning maste goras pa
bada sidor om ramarna. Kopplingar
kan inte anvanda | korsningen mellan
diagonalerna eftersom det inte finns
tillrackligt med utrymme.

/

/

Vridkoppling for ror- och kopplingsstallning.

/
Vridkoppling for ram

26
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6. LASTKAPACITET FOR ALU-PROP STAMPTORNS

Som med singelstamp beror lastkapaciteten hos ett stamptorn pa landet standard och for att
berdkna dimensionerad stodkraft géller Europeiska standard EN16031.

/

VARNING: Kriteriet for att bestamma lastkapaciteten hos Alu-
Prop stamptorn som visas nedan i detta dokument filler endast
for enklare stamptornshojder som inte overskrider 14 m.

/

Som vi har sett tidigare bestar Alu-Prop stamptorn av stamp, forlangningsdelar och
anslutningsramar som placeras i botten, toppen eller bade och for att uppna énskad langd.
Konstruktionsdesignen for Alu-Prop systemet har utvecklas med tanke pa en lastkapacitet (enligt
EN16031) pd 100 kN per stamp, vilket ger en tornkapacitet pa 400 kN. Alla komponenter, utom
stampen, ar dimensionerade for garantera denna lastkapaciteten nar alla monteringsanvisningarna
som har beskrivits har efterféljds. Sarskilt vad galler antal och position av ramarna.

| ett torn ar det darfor den kritiska komponenten stampet som maste observeras for att inte
overskrida lastkapaciteten 100 kN. Under dessa forhallanden beror darfor lastkapaciteten pa
stamptornet av utdragslangden pa stampen vid monteringen av stamptornet.

Nedan foljder en sammanfattning av montering av stamptorn for att sdkerstalla korrekt berdkning
av stamptornet lastkapacitet:

/
VARNING: Ramarna maste monteras maximalt 1,00 m fran plattan

och avstandet mellan ramarna far inte éverskrida 2,00 m.

27
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VARNING: Varje del av tornet (stamp eller forlangningsror) maste
anslutas med en anslutningsram. Sa det kan inte vara
stamp/forlangningsror utan anslutningsram dven om avstandet
2,00 m mellan ramarna inte 6verskrids.

/
] 100
—" = ] Ciimme—,—
2 8
Ein =) Vid ett avstand p& < 2.00 m &r
den maximala belastningen
100 kN per stamp.
] m o
§ < Maximalt avstdnd 2,00 m. v L L
i 1 = |
100
o
il — 5 T}
- [
/

VARNING: Den maximala lastkapaciteten beror pa typ staimp och utdragsldngd.

28



ALU-PROP

/
VARNING: Om torn dr byggda med endast med Alu-Prop 625 eller

725 utan forlangningsdelar maste 2 anslutningsramar anslutas for
att sakerstalla tillracklig stabilitet i tornet.

/

Alu-Prop 625 och Alu-Prop 725

100

Nedan féljer nagra exempel pa dimensionering av stamptorn med Alu-Prop.

29



Dimensionsexempel:

Situation 1:

58

0

50 :{

150

150

g

S S

ALU-PROP

Anvéandning av ALU-PROP 250, endast i toppen, 6ppen 58 cm,
utdraglangd 203 cm

e Lasttabell for ALU-PROP 250 enligt EN16031

H (m) Tillaten last (kN)
1,45 82,7
1,50 82,5
1,60 82,0
1,70 81,6
1,80 81,1
1,90 80,6
1,95 80,4
2,00 80,2
2,10 79,7
2,20 79,3
2,30 78,8
2,40 78,3
2,50 77,9

For utdragsldngden pa det har stimpet giller lastkapaciteten 79,7 kN.
Varje torn som bestar av 4 stimp kommer darfor att ha en lastkapacitet
pa 318,8 kN.

30
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50

200

50
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Situation 2:

ALU-PROP

Anvandning av ALU-PROP 250, endast i toppen, 6ppen 8 cm,
utdragslangd 158 cm

e Lasttabell for ALU-PROP 250 enligt EN16031

H (m) Tillaten last (kN)
1,45 82,7
1,50 82,5
1,60 82,0
1,70 81,6
1,80 81,1
1,90 80,6
1,95 80,4
2,00 80,2
2,10 79,7
2,20 79,3
2,30 78,8
) 2,40 78,3
; 2,50 77,9

For utdragsldngden pa det har stimpet giller lastkapaciteten 82,0 kN.

Varje torn som bestar av 4 stimp kommer darfor att ha en lastkapacitet
pa 328,0 kN.

o

Ly
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Situation 3:

Anvandning av ALU-PROP 625 endast i toppen,

TN T 6ppen 58 cm, utdragslangd 488 cm
%
| e Lasttabell for ALU-PROP 625 enligt EN16031
E{ W, w0 11;-;::? H (m) Tillaten last (kN)
iy ™ 4,30 70,1
B : 4,40 67,6
{ £ el 4,50 65,1
l_ 4,60 62,6
4,70 60,1
4,80 57,6
B 4,90 55,1
= e TS
5,00 52,6
5,10 50,2
5,20 47,7
{n—---— e 15} 5,30 45,2
o : 5,40 42,7
i
i [ 5,50 40,2
] T ~ For utdragslangden pa det hir stampet giller lastkapaciteten 55,1 kN.
Varje torn som bestar av 4 stimp kommer darfor att ha en lastkapacitet
o pa 220,4 kN.
e
' oty - ll—.
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Situation 4:
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ALU-PROP

Anvandning av ALU-PROP 250 endast i toppen, 6ppen 58 cm, utdragslangd 203 cm
och ALU-PROP 625 i botten, 6ppen 100 cm, utdragslangd 530 cm
e EN16031 Lasttabell for ALU-PROP 250 och ALU-PROP 625 enligt EN16031

Tlllaten last (kN) ‘ I (EEHLAT)

H (m) Alu-Prop 250 H (m) ,iAIu-Prc:p 625
innerror ner
1,45 82,7 4,30 55,6
1,50 82,5 4,40 53,9
1,60 82,0 4,50 52,3
1,70 81,6 4,60 50,6
1,80 81,1 4,70 49,0
1,90 80,6 4,80 47,3
1,95 80,4 4,90 45,7
2,00 80,2 5,00 44,0
2,10 79,7 5,10 42,4
2,20 79,3 5,20 40,7
2,30 78,8 5,30 39,1
2,40 78,3 5,40 37,4
2,50 77,9 5,50 35,8

I det hir fallet blir det ldgre vardet av de hér tva dimensionerade. Darfor ska lasten for
ALU-PROP 625 anviandas. F6r utdragslingden pa det hidr stimpet giller
lastkapaciteten 39,1 kN. Varje torn som bestar av 4 stimp kommer darfér att ha en
lastkapacitet pa 156,4 kN.
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7. FORVARING

Korrekt forvaring for stampen och forlangningsdelar ar i stamphéackar.

Stamphackarna maste bandas med spannband eller likvardig utrustning under transport.
Sakerstalla att stamphéacken star horisontellt innan lastning av sker. Forvara stampen helt ihop
skjutna. Kontrollera tillatet antal i varje stamphack.

8. UNDERHALL AV STAMP OCH ANDRA KOMPONENTER

Efter varje anvandning ar det nodvandigt att kontrollera varje komponent; innerrér, ytterror,
justeringssytem, plattor etc. Det ar ocksa lampligt att underhalla och laga stamp pa en tackt plats
for att skydda mot fukt och fororeningar.

Alla stamp som skadats eller oavsiktligt 6verbelastats ska omedelbart kasseras.

Fore montering maste personalen utbildas pa lampligt satt.

Det ar forbjudet att dverskrida de materialbegrasningar som anges i denna manual.

Anvandaren eller arbetsgivaren sakerstaller att gallande lagstiftning om hélsa och sakerhet pa
arbetsplatsen efterfoljs. Ansvarig pa byggarbetsplatsen maste kunna identifiera potentiella
riskkallor och vélja lampliga forebyggande atgarder utifran sin yrkeserfarenhet.

Illustrationerna i denna manual ar rent illustrativa och representerar absolute inte alla aspekter av
sakerhet pa arbetsplatsen. | den meningen &r det nddvandigt att hanvisa till tillampningen av
gallande bestammelser for hdlsa och sdkerhet pa arbetsplatsen.
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9. AVFALLSHANTERING AV STAMP OCH ANDRA KOMPONENTER

Om stamp eller andra komponenter i systemet visar uppenbara tecken pa skador, vanligen kasserar
dem.

Alla komponenter ar gjorda i aluminium eller stal fran S235JR till S355JR. Saledes maste det
atervinnas som jarn- eller aluminiumskrot.

10.SLUTBESTAMMELSER

Annan anvandning dn den som anges i denna anvandar- och underhallsmanual &r absolut forbjuden,
eftersom det kan skada anvandaren eller orsaka vasentlig skada pa arbetsplatsen.

CDF Sverige AB ar inte ansvariga for skador som orsakats av férsumlighet hos anvandaren eller
underlatenhet att félja manualen.

CDF Sverige AB forehaller sig ratten att modifiera denna manual utan att meddela.

Denna manual far inte kopieras.
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Hallsberg

Huvudkontor och lager
Tegelbruket 130

694 91 Hallsberg

Tel: 0582-153 55

E-post: info@cdfsverige.se

Vasteras

Forsdljningskontor
Skomakargatan 2

722 11 Vasteras
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Svedala

Forsdljningskontor och lager
Agatan 49

233 44 Svedaka



